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Bituminous mix for e.g. road-surfacing is prepd by separately drying the mineral components 
by heating them to >210 degrees C; storing them in separate compartments of a silo; feeding 
determined portions of the still hot mineral components, into a vertical mixer, whilst adding 
the bituminous binding (in the liq. or solid state) and a filler. 
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"Verfahren zum Aufbereiten von GuflEsphalt oder . 

anderem, insbesondere verstreichfahigera bitu- 1594811 

minSsem Mischgut* 
Der Erfindung liegt die Aufgabe zu Grunde, GuBasphalt 
oder anderes, insbesondere verstreichfsLhiges bituminBses 
Mischgut schnell, wirtschaf tllch und in mSglichst grofien 
Portionen herzustellen. 

Naeh den klassischen Verfahren werden die Mineralkompo- 
nente, das Bindemittel und der Ftiller in kaltem Zustand 
einera tiblicherweise als Gufiasphalt-Motorkocher bezeich- 
neten beheizbaren Mischer mit horizontal angeordneten 
Rtlhrwerken portionsweise, entsprechend der Rezeptur und 
dem-Fortschritt des sogenannten Kochprozesses, zugegeben. 
Dieses Verfahren 1st sehr unwirtschaf tlich, da der Auf- 
bereitungsprozefl einen sehr langwierigen, im allgemeinen 
zwischen 4 und 7 Stunden liegenden Verlauf aufweist. 

Andere Verfahren sehen die Herstellung des Gufiasphaltes 
in den im bituminosen StraBenbau tlblichen Trocken- und 
Mischanlagen vor. Mit den nach diesera Verfahren arbei- 
tenden Anlagen kann jedoch - ausgenoramen ein Verfahren, 
das die Umhtlllung der in einen Schwebe zustand versetzten 
Mineralstoffe durch fein vernebeltes Bindemittel vor- 
sieht - kein unmittelbar nach dem Austritt aus dem 
Mischerauslauf verstreichfShiges Mischgut hergestellt 
werden. Der in relativ kieinen Chargen anfallende GuB- 
asphalt mufl nachgekocht, dabei vergleichmUfligt und ent- 
lUftet werden* Die hohen Leistungen eolcher Anlagen liegen 
zudem in einem Bereich, der fttr die normalen Guflasphalt- 
betriebe uninteressant 1st* 

# 

DemgegenUber sieht das erfindungsgemafle Verfahren zum 
Aufbereiten von Ouflasphalt oder anderero, Insbesondere 
v'erstreiehfahigem bitumin3sem Miaohgut vor, dafl die 
einzelnen Mineralkoraponenten hintexjeinander in einem 
Trookner bzw. in mehreren Trooknerri' separat getrocknet, 
hierbei auf minde«ten« 210° C erhitzt, in einen vorzugs- 
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weise gegen Warmeverluste isolierten mehrtaschigen 
BehSlter bzw. in mehreren separaten EinzelbehSltern 
gespeichert und aus diesem bzw. diesen naeheinander 
Oder gleichzeitig portionsweise, entsprechend der Re- 
zeptur tiber eine bzw. mehrere Verwiegeeinrichtung(en) 
abgezogen und einem Mischer mit vertikal angeordneten 
Misch- bzw. RUhrwerkzeugen zugeleitet werden, wobei 
die Aufgabe der Bindemittelkomponente vorzugsweise in 
einem verflUssigten Zustand und die der FUllerkompo- 
nente vorzugsweise- in "einer, der AuBentemperatur ent- 
sprechenden Temperatur erfolgt. 

Ein nach diesem Verfahren hergestellter GuBasphalt 
12Bt sich in wenigen Minuten aufbereiten, wobei man 
den Mischer vorzugsweise in einer solcheri GrSBe wMhlt, 
daB dessen Inhalt dem der tiblichen GuBasphalt-Trans- 
portfahrzeuge entsprieht, so daB diese in einem Arbeits- 
gang geftillt werden kBnnen. 

Eine mBgliche Abwandlung des Aufbereitungsprozesses 
sieht vor, daB man auf eine Zwischensilierung des er- 
hitzten Minerals verzichtet. In diesem Palle werden die 
erhitzten Mineralkomponenten aus dem bzw. den Trockner(n) 
tiber eine bzw. mehrere Verwiegeeinrichtung(en) fraktions- 
weise abgezogen und dem Mischer zugefUhrt. 

Besonders vorteilhaft 1st der Mischeffekt, wenn die 
Zugabe der Bindemittelkomponente vor der Zugabe der 
Mineral- und PUllerkomponente erfolgt • Das Verfahren 
ermBglicht es welter, dafl die Zugabe der Bindemittelkompo- 
nente in kaltem Zui A, d. h. in sttlokiger Form vorge- 
nommen werden kann. Dieae MBglichkeit gtwinnt beaopdere . 
Bedeutung bei einem evtl. Auafall der Bindemlttel-Auf- 
heizanlage. Der Ablauf dee Auftoereitungeprozeaaea ver- 
ztJgart aloh dabei maximal urn oa. 1 - 2 Minuten. 
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Die Austtbung des Verfahrens soil nachstehend durch ein 
Beispiel naher erlautert werden: 

Es wird von der Annahme ausgegangen, daB pro Charge 
4 t Gufiasphalt entsprechend nachstehender Rezeptur 
hergestellt werden sollen: 

Grabsand 0/2 mm 20* entspr. 800 kg 

Brechsand 0/2 mm 20* w 800 ^ 

Splitt 3/8 mm 30JT • 1 200 kg 

■ ops' » 880 kg 

PUller 

Bitumen HVB 85/95 _J* 320 kg 

100* " 4 000 kg 

Die einzelnen Mineralkomponenten werden in einem Trommel- 
trockner Ublicher Bauart auf etwa 280 - 300 C nachein- 
ander erhitzt und zwar in solchen Mengen. daB die einzelnen 
Taschen eines gut isolierten Rundsilos vorzugsweise 1m 
interesse der Einstellung geringster Abstrahlverluste 
ganz geftlllt werden kBnnen. 

Dies ist deshalb wichtig, well das Silo bereits am Vortag 
gefUllt werden und dadureh am anderen Morgen unmittelbar 
mit dem MischprozeB begonnen werden kann. 

Der Transport des Minerals vom Trommeltrookner zum Silo 
erfolgt dabei.im allgemeinen tlber einen sogenannten HeiB- 

♦levator. . 
Die Besohickung des Silos kann auch unmittelbar durch 
den Auslauf des Trommeltrookners dergestalt durehgefOhrt 
werden, dafl der Trommeltrookner so angeordnet wird, dafl 
dessen Auslauf unmittelbar in den Silo.inlauf einmundet. 

Dem gut vorgeh izten Kischer wird nun d r Bindemittel^ 
•ntfil (8*, 320 kg) durdh tin hier nioht be.ohri.ben** 
separates Bindemittel-Zuteilgerftt insgesamfc tugeftthrb. . 
Oi. zweite zuteilcharge setzfc sioh aus «twa Jim 25* 
400 kg) der beiden Sandkotnponenten und 15* U32 K*J W . . 
>Ullerkon» P onente zueammen, wKhrend sioh die dritt* Bu-- - ^ 
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teilcharge aus 50??! (600 kg) der Splittkomponente unci 
weiteren 3Cj5 (264 kg) der FUllerkomponente aufbaut. 

Die -vlerte Zutailcharge setzt sich aus dem Rest der 
Sandkosponente (50& 800 kg) und 15# (132 kg) PUller 
zusamnien. 

Als funfte Zuts 11 charge warden der Rest der Splitt- " 
komponente (5C?' # 600 kg) und der FUllerkomponente 
(40#, 352 kg) zugegeben. 

Die Zugabe kann I>eispicl5;v;eise uber einen unter den 
eng susarETt^vefaSten Auslaufen der einzelnen Silo- 
tasehen angecrdnetcr. KUbelaufzug, der mit einer Boden- 
waage kombiniert 1st, erfolgen, wobei es sich empfiehlt, 
die Kilbelaufzugsbahn durch einen Isolierschacht zu um- 
kleiden. 

Zur Aufgabe fur das Mineral, den PUller und das Binde- 
mittel werden bei dieser beispielsweisen DurchfUhrung 
des Verfahrens etwa 6-7 Minuten benStigt. Nach einer 
kurzen Nachmischz^it von etwa 1 Minute kann die Ent- 
leerung des Mischer eingeleitet werden, so dafl nach 
etwa 12 Minuten die Beschickung des Mischers erneut 
rfolgen kann. 

Mit der damit erzlelten Leistung von 20t/h Guflasphalt 
wird der bei Guflasphalt -Unternehmen mittlerer GrbBe 
wahrend der Zeit von 5-00 - 9-00 Uhr anfallende Frtih- 
bedarf von etwa 60 t, was ungefShr der PUllung von 
15 Kochern entspricht, gedeckt, ohne das kostspielige 
Nachtschichten verfahren werden mtissen. 
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1. Verfahren zum Aufbereiten von Guflasphalt oder 
anderem, insbasondere verstreichfahigera bitumi- 
nbsem Mischgut, dadurch gekennzeichnet, dafl die 
einzelnen Miner alkomponenten hint ere inander in 
einem Trockner bzw* in mehreren Trocknern separat 
getrocknet, hierbei auf mindestens 210° C erhitzt, 
in einem vorzugsweise gegen warmeverluste inso- 
lierten mehrtaschigen Behalter bzw. in mehreren 

separaten Einzelbehaltern gespeichert und aus { 

diesem bzw. diesen nacheinander oder gleichzeitig 

protionsweise entsprechend der Rezeptur Uber eine 

bzw. mehrere Verwiegeeinrichtung(en) abgezogen 

und einem Mischer mit vertikal angeordneten Misch- 

bzw. RUhrwerkzeugen zugeleitet werden, wobei die 

Aufgabe der Bindemittelkomponente vorzugsweise in 

einem verf Itissigten Zustand und die der FUller- , J 

komponente vorzugsweise in einer, der Aufientempe- J / 

ratur entsprechenden Temperatur erfolgt. j f 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dafl die erhitzten Mineralkomponenten aus dem bzw. 

den Trockner (n) Uber eine bzw. mehrere Verwlege- ( 
einrichtung(en) fraktionsweise abgezogen und dem 
Mischer zugeftihrt werden. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl die Zugabe der Bindemittelkomponente 
vor der Zugabe der Mineral- und FUllerkomponente 
erfolgt . 

4. Verfahren nach Anspruch 1 und 2, daduroh gekenn- 
zeichnet, dafl die Zugabe der Bindemittelkomponete 
in kaltem Zustand, d. h. in stUokiger Form erfolgt. 
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